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.. . . ANDRZEJ WITUL konferencji o tematyce foliowej, orga-
NaJWIQkSZG W kraJU Spotkame dniu 4 kwietnia br. - pomi-  nizowanej przez miesiecznik PLASTICS
producentéw i przetworcow folii mo zimowej aury - ponad  REVIEW, przy nieocenionej pomocy

. stu profesjonalistow zwig-  profesora Bogdana Czerniawskiego -
nadal na tople. zanych z produkcjg folii i Dyrektora Merytorycznego Konferencji.
opakowan z foliowych spotkato sie w Produkgcja folii oraz szerzej — opako-

warszawskim Hotelu Lord, na trzeciej juz  waniowe przetworstwo tych folii (druko-
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wanie, laminowanie, wytwarzanie opa-
kowan) — to jedna z wizytowek Polskiego
Przemystu Tworzyw. Odpowiadajac na
zapotrzebowanie uczestnikow poprzed-
nich edygcji konferencji, w tym roku pro-
fesor Czerniawski zdecydowat sie prze-
nies¢ merytoryczny punkt ciezkosci spo-
tkania na kwestie zwigzane z produkcja
folii wielowarstwowych i laminatéw, ze
szczegdlnym uwzglednieniem proble-
mow bezpieczenstwa opakowan folio-
wych do zywnosci.

,Postep w dziedzinie folii wielowar-
stwowych z udziatem sztywnych folii
z PET" przedstawit Pan Michat Grzelak
z firmy GTX Hanex Plastic. Jego pre-
zentacja obejmowata najnowsze trendy
w dziedzinie folii sztywnych, gtownie
do termoformingu, takie jak: znaczace
odchudzanie opakowan, o0szczednosci
ekonomiczne w ich konstrukgji a takze
zwiekszenie zawartosci materiatow
recyklowanych. Prelegent zaprezen-
towat nowe rozwigzania w dziedzinie
folii barierowych, laminatéw, czy folii do
zastosowan specjalnych. Omowit row-
niez zjawisko substytucji innych materia-
tow opakowaniowych tworzywami oraz
zmiany w ich typach.

,Czas i warunki sezonowania lamina-
téw oraz ich wptyw na bezpieczenstwo

Kwestiel’Migragj
\w/opakowaniach|
foliowychg
przedstawit/Andrzej zitworzywjsztucznychi
[[lzﬂpaxmm% zelszczegoInym
recyklingugpotwiecona
bylalprezentacja
[Marzeny|Pawlickiej
Z{PZH
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JPostep vﬁiedzinie folii
wielowarstwowych z udziatem
sztywnych folii z PET” rzedstawit
Pan Michat Grzelak z firmy

GTX Hanex Plastic.

opakowan w przemysle spozywczym”
przeanalizowat Pan Maciej Kartowicz, z
firmy Drukpol.Flexo. Z kolei ,Postepy w
rozwoju produkgji opakowaniowych folii
wielowarstwowych” byly tematem pre-
zentacji Pani Agaty Kopiec oraz Pana
Dominika Powatki, z firmy Pabex.

Kwestie ,Migracji w opakowa-
niach foliowych” omdéwit Pan Andrzej
Hulpowski-Szulc, reprezentujacy Polska
Izbe Fleksograféw. Migracja z materia-
tow opakowaniowych do zapakowanych
produktéw dotyczy wszystkich opako-
wan, nie tylko foliowych, ale najbardziej
daje sie we znaki w przypadku opakowan
z nadrukiem. Prawdziwa histeria zaczeta
sie od afery z roku 2005 dotyczacej mleka
w proszku Nestle, co uderzyto mocno
w branze poligraficzna, a zwtfaszcza w
producentéw i uzytkownikow farb UV.
Opracowane metodyki i liczne normy
odnoszace sie do badania migracji glo-
balnej i specyficznej pozwalajg miec
nadzieje, ze producenci bedg w stanie
zabezpieczy¢ sie przez ujemnymi skutka-
mi swojej dziafalnosci, o ile wykazg dro-
biazgowa starannos¢ i zapobiegliwos¢ w
prowadzeniu swoich proceséw wytwor-
czych i kontrolnych.

Zagadnieniom ,Bezpieczeristwa zdro-
wotnego opakowan z tworzyw sztucz-
nych ze szczegdlnym uwzglednieniem
recyklingu” poswiecona byta réwniez

prezentacja Pani Marzeny Pawlickiej z
Panstwowego Zaktadu Higieny. ,Wyniki
badan w zakresie Oceny Cyklu Zycia
(LCA) opakowan termoformowanych,
wytwarzanych z réznych tworzyw (PP,
PET, PLA) ujawnit natomiast Pan Konrad
Nowakowski z COBRO.

Wojciech Czajkowski z firmy TIMES
3D przedstawit ,Postepy w wytwarzaniu
w kraju opakowan z tréjwymiarowym
nadrukiem w systemie etykietowania

Wojciech Czajkowski

(po prawej) z firmy
TIMES 3D przedstawit
~Postepy w wytwarzaniu
w kraju opakowan

z trojwymiarowym
nadrukiem w systemie
etykietowania IML".

technologia, stalem
doskonalona, o czym
uczestnicy mogli sie
naocznie przekonac.

=

i

IML". To unikalna, opracowana w Polsce
i niezwykle konkurencyjna cenowo tech-
nologia, z roku na rok doskonalona, o
czym uczestnicy konferencji mogli sie
naocznie przekonac¢ ogladajac prob-
ki opakowan z nadrukiem tréjwymia-
rowym, wyprodukowanych przez firme
prelegenta.

Jak stwierdzit Wojciech Czajkowski,
rynek dla opakowan zdobionych w tej
technologii jest na tyle duzy, ze jego
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firma jest sktonna podzieli¢ sie swoim
rozwigzaniem z innymi przedsiebior-
stwami sprzedajgc im licencyjne prawa

Gtownym sponsorem Konferencji Foliowej byta firma Resinex Poland sp. z o.0.
Partnerami Konferengji byli: Polska Izba Fleksografow, Polska Izba Opakowan

do tego procesu. oraz Klub Technologa Tworzyw.

Na zakonczenie ,Dynamiczny roz- R -
woj fleksografii w sektorze opakowan _._-n_';.-__ 1 o x"\
perspektywy i zagrozenia” oméwit Pan | ,:';‘.:;-
Krzysztof Januszewski, z Polskiej Izby PLASTICSC{EI?ENOLOGY . A ktEj;
Fleksografow. [ ] e ™
www.eplastics.pl
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Wyniki badan w zakresie Oceny Cyklu
Zycia (LCA) opakowan termoformowanych,
wytwarzanych z roznych tworzyw

Z panem Konradem Nowakowskim z firmy COBRO rozmawia Robert Gontarek

W jaki sposéb znormalizowana szej kolejnosci trzeba doktadnie ziden-  wanie. Dzieki temu mozna stwierdzi¢,
metoda LCA moze wptywacé na pro- tyfikowac to, co robimy dzisiaj, czyli jaki wptyw na $rodowisko bedg miaty
ces produkcji opakowan w Polsce? produkowane w danej chwili opako- ewentualne modyfikacje procesu pro-

Wykorzystujac znormalizowa-
na metode LCA, polegajaca na
ocenie cyklu zycia tworzyw/opa-
kowan, mozna doskonali¢ proce-
sy przetworcze i produkcyjne, a
tym samym wptywac¢ na rozne
aspekty $rodowiska. Nasze dzia-
tania maja umozliwi¢ naukowe
podejscie do tego tematu, by
mozliwe byto wyznaczanie kie-
runkéw dziatan pozwalajacych
ogranicza¢ negatywny wptyw
produktéw na naturalne otoczenie
cztowieka. Optymalne opakowa-
nie nie powinno mie¢ w ogdle
wptywu na $rodowisko, jednak nie
trzeba chyba dodawa¢, ze takie
doskonate rozwiagzanie nie istnie-
je. Wprawdzie dla kazdego zasto-
sowania tworzyw mozemy dazyc
do najlepszej opdji, nie zmienia to
jednak faktu, ze wptyw na oto-
czenie pozostaje. Mozna zarazem
powiedzie¢, ze producenci osigga-
ja pod tym wzgledem coraz lepsze
wyniki. Globalna recesja wymusita
minimalizacje kosztéw, a to z kolei,
np. dzieki zmniejszaniu masy opa-
kowania, pocigga za sobg rowniez
redukcje szkdd srodowiskowych.
Inny aspekt to zainteresowanie pro-
ducentow dostepnoscig nowych
metod recyklingu dla wprowadza-
nych na rynek opakowan.

Jak ocena cyklu zycia wygla-
da w praktyce?

Jesli chcemy kreowac swoja
wiedze na temat wptywu naszych
dziatan na srodowisko, w pierw-

dukgcji. Przeprowadzajac analize,
trzeba dokona¢ przegladu aktu-
alnych proceséw produkcyjnych.
Badania moga obejmowac dowol-
nie wyznaczony obszar, np. jedna
z ostatnich naszych analiz zostata
przeprowadzona dla firmy reali-
zujacej nadruki na opakowaniach
— bralismy pod uwage szereg
czynnikéw, m.in. rodzaj nadruku,
zastosowane sktadniki czy ,odpa-
dowos¢”. Dzieki temu udafo sie
wytyczy¢ kierunki dalszego roz-
woju produktu, ustalajac, ktére ze
stosowanych technik, technologii i
surowcdw zagwarantuja wystepo-
wanie najmniejszych szkdd srodo-
wiskowych. W naszych badaniach
wykorzystujemy tzw. metode
ekowskaznikéw 99, czyli podziat
na trzy gtowne kategorie szkod
zwigzanych z oddziatywaniem
roznych wptywdéw na s$rodowi-
sko. Chodzi o szkodliwy wptyw
na zdrowie cztowieka, emisje réz-
nych substancji do otoczenia oraz
szkody zwigzane z wykorzysta-
niem surowcéw kopalnych. Jest to
wiec przefozenie szeregu kategorii
wptywow, ktére oddzielnie bardzo
trudno oceni¢ (takich jak czynni-
ki rakotworcze, emisje zwigzkdw
organicznych i nieorganicznych,
zmiany klimatu, promieniowanie,
wykorzystanie terenu itd.), na trzy
podstawowe grupy wptywow,
ktore dzieki temu tatwiej anali-
zowac.

Czy pod wzgledem wspo-
mnianych badan moze Pan

46 | Plastics Review Kwiecieri 2013

www.eplastics.pl



porowna¢ dziatania Zakladu Ekologii Opakowan w instytucie
COBRO do tego co dzieje sie np. na zachodzie UE?

Dyrektywa 94/62 (z 1994 r.) dotyczaca opakowan i folii opakowa-
niowych w swoich zapisach stwierdza koniecznos¢ wykonywania tego
rodzaju analiz. W niektorych krajach, ksztattujgcych polityke dotyczaca
opakowan i odpaddw opakowaniowych, koszt opfaty produktowej liczony
jest rébwniez na zasadzie wynikéw oceny oddziatywania na srodowisko.
W Polsce nie ma to jeszcze takiego przetozenia, mimo ze notujemy duze
zainteresowanie wynikami naszych badan, zaréwno ze strony przemystu,
jak i instytucji. Wprawdzie badania dotyczace wptywdw srodowiskowych
roznych opakowan (w poszczegdlnych grupach materiatowych) zlecito
nam réwniez Ministerstwo Srodowiska, jednak ich wyniki nie wptynety na
zmiane stawek opfat z zakresu recyklingu i odzysku.

Podczas wystapienia na Konferencji Foliowej wspomniat Pan
o negatywnych wynikach analiz dla tworzywa PLA, bedacego
jednym z gtéwnych symboli ,zielonej rewolucji” w branzy two-
rzyw sztucznych.

Produkcja PLA w duzej mierze zwigzana jest z produkcja rolng (np.
kukurydzy), dochodzi wiec do wykorzystania zasobdw naturalnych, ktére
sg przeciez odnawialne. Jesli zatem moéwimy o negatywnych wptywach,
jak np. wykorzystanie powierzchni ziemi, to w przypadku PLA moze
by¢ ono duze, ale obszar ten mozna potem wykorzysta¢ po raz kolej-
ny. Natomiast w przypadku tworzyw ropopochodnych, wykorzystanie
powierzchni ziemi w trakcie wydobycia ropy jest wprawdzie niewielkie,
ale drugi raz tego surowca nie da sie juz wykorzystac. Przetworcy polilak-
tydu nie powinni mie¢ tu wiec powoddw do niepokoju. ]
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Czas i warunki sezonowania
laminatow a bezpieczenstwo
opakowan w przemysle spozywczym

Z Maciejem Kartowiczem z firmy Drukpol.Flexo rozmawia Maciej Gazda

Jak czas i warunki sezonowania
laminatow wptywaja na bezpieczen-
stwo opakowan?

To s kluczowe parametry, jezeli cho-
dzi o bezpieczenstwo opakowan pod
katem przetwoérczym, jak i zdrowotnym.

Folie poliuretanowe, ktére obecnie sg
Czesto uzywane, majg pewne negatyw-
ne cechy. Nie wszyscy zdaja sobie z tego
sprawe, ze w trakcie sezonowania lami-
natu wytwarzajg sie pierwszorzedowe
aminy aromatyczne. S one dopiero teraz

podejrzewane o wiasciwosci kancero-
genne i $wiat coraz bardziej obawia sie
tych amin. Musimy wiec zadba¢ o to,
by, nasz produkt byt zdrowy dla kon-
sumentéw. Czas i warunki sezonowa-
nia pozwalajag nam sterowac szybkoscig
tego sezonowania, czyli czasem, ktory
jest potrzebny do petnego usieciowania
kleju. Dzieki temu, opakowanie jest zdro-
we i bezpieczne.

Jakie Pana zdaniem sa gtéwne
przyczyny rozwarstwiania lamina-
tow podczas zgrzewania opakowan
i jak temu zapobiegac?

Najwiekszy wktad, ten negatywny, ma
tutaj nieznajomos¢ surowcdw, z ktdrych
sktadane sg struktury opakowaniowe
albo btedy w przetworstwie, podczas
formowania opakowania z laminatow.
Bardzo czesto te opakowania sg prze-
grzewane, gdyz temperatura nie jest
dostosowana do tego typu opakowa-
nia czy czasu zgrzewu. Dopiero wspdina
praca naszych klientéw i nasza, pozwala
na oszacowanie w jakich optymalnych
warunkach te laminaty powinny by¢
zgrzewane.

Jezeli nie wysezonujemy opakowania
prawidtowo, czyli klej sie nie usieciuje, to
mozemy sie spodziewac, ze opakowanie
zacznie sie delaminowa¢, kanalikowad
juz na etapie pakowania na maszynie lub
po tygodniu, dwéch lub trzech, kiedy
to towar trafi na pétki sklepowe. Wtedy
jest to najgorszy mozliwy scenariusz dla
naszych klientéw, gdyz trzeba wycofy-
wac¢ z rynku catg partie produktéw z
wadliwym narazonym na rozwarstwienie
opakowaniem. u
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Postep w wytwarzaniu w kraju opakowan
z trojwymiarowym nadrukiem
w systemie etykietowania IML

Z panem Wojciechen Czajkowskim z firmy TIMES 3D, Packaging & Labels rozmawia Robert Gontarek

Jak mégiby Pan podsumowac
rok, ktéry minat od zaprezentowa-
nia technologi IML 3D na ubiegto-
rocznej Konferencji Foliowej?

Od czasu poprzedniej konferen-
¢ji, na ktérej mielismy okazje goscic,
dokonat sie dos¢ znaczacy postep.
Osiggnelismy  wysoka czytelnos¢
obrazu i dobry efekt 3D, przy ciagle
niskich kosztach ewentualnej produk-
cji. Przede wszystkim pomysinie roz-
wigzana zostata kwestia wykorzystania
druku dla uzyskania efektu trojwymia-
rowosci. Innym waznym krokiem byto
ulepszenie soczewki, ktéra daje ten
efekt. Teraz mamy juz liniature rzedu
60 Ipi (linii na cal), dzieki czemu udato
sie obnizy¢ gramature wtrysku, a wiec
i ciezaru produktu, np. pokrywki. Na
obecnym etapie efekt 3D uznajemy
za wystarczajacy, cho¢ nie mozemy
wykluczy¢ dalszych prac w tym zakre-
sie. W minionym roku skupilismy sie na
opakowaniach i w tej chwili juz druga
firma wdraza nasze rozwigzania.

Jak rynek odnosi sie do propo-
nowanych przez TIMES 3D inno-
wagji?

Przedstawiciele przemystu opako-
waniowego lubig sie wyréznia¢, opa-
kowania muszg mie¢ wiec oryginalng
forme, dlatego sporo jest jeszcze do
zaproponowania. Wazne s3 dla nas
reakcje klientow — w minionym roku
znacznie wptynety na proces dosko-
nalenia naszych technologii. Ze strony
0s6b zapoznajacych sie z naszg ofertg
zawsze zdarzajg sie pewne uwagi, ale
obecnie dotarlismy juz do momentuy,

gdy ich skala jest znacznie mniejsza,
niz w zesztym roku. Podstawowe kwe-
stie to wykonanie formy i okredlenie
wolumenu produkgji. Pozostate bariery
i trudnosci juz pokonalismy. Jesli cho-
dzi o technike druku bezposrednio na
soczewkach arkuszowych, zdecydowa-
nie najwiekszym magnesem dla klien-
téw jest cena. Natomiast w przypadku
posredniej techniki IML koszt moze
by¢ nieco wyzszy (o 2 — 3 grosze), co
wynika z wyzszej gramatury opakowan
zawierajacych soczewki. Jednak moz-
liwos¢ tak ciekawej prezentacji pro-
duktu w opakowaniu przygotowanym
technikg IML 3D jest na tyle atrakcyjna,
ze rynek powinien bez problemu zaak-
ceptowac taka réznice w cenie.

Jakich ofert spodziewad sie
moga w tym roku potencjalni
klienci?

W najblizszym czasie hitem powi-
nien byc¢ jednorazowy kubek z nadru-
kiem 3D. Gtéwnym atutem jest tu niski
koszt produkcji, wynoszacy zaledwie
1/3 dotychczasowej ceny. Obecnie
jesteSmy na etapie projektowania
formy dla tego produktu i wkrotce
opracujemy petng oferte. Z ciekaw-
szych projektéw, na przetom kwietnia
i maja przewidujemy debiut oferty na
produkcje pudetek do filmow, gier czy
koncertow w wersjach 3D. Réwniez
w tym przypadku forma jest w trak-
cie powstawania. Przewidujemy, ze
pudetko do ptyt wraz z etykietg bedzie
kosztowac teraz tyle, co dotychczas
sama etykieta u konkurencji, czyli
ok. 1,30 zt. |
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Postepy w rozwoju produkgji
opakowaniowych folii wielowarstwowych

Z panem Dominikiem Powatkg z firmy Pabex rozmawia Robert Gontarek

W jaki sposéb zmieniaja sie ocze-
kiwania krajowego rynku wzgledem
produkcji opakowan?

Wymogi klientéw caty czas rosng i ogol-
nie mozna stwierdzi¢, ze uzaleznione sg
od poziomu wiedzy technologicznej czy
Znajomosci przepisow prawa. Zdarza sie,
ze klient ma pod tym wzgledem braki,
wiec koncentruje sie na wymaganiach
jakosciowych. Mniegj interesujg go przepisy,
poniewaz jakos¢, ktorg otrzymuje, uwaza
za zadowalajaca. Natomiast coraz czesciej
daje sie zauwazy¢ rosnaca wiedze z zakresu
nowych technologii lub prawa. Miedzy
innymi szkolenia lub spotkania, takie jak
Konferencja Foliowa uswiadamiajg przed-
stawicielom przemystu potrzebe znajomo-
4ci aktualnych przepiséw i ich role w budo-
waniu bezpieczenstwa konsumentéw.

Czy dostawcy folii czy producenci
opakowan nadazaja za tymi oczeki-
waniami?

W ciggu ostatnich 4 - 5 lat, czyli (nieco
paradoksalnie) od momentu pojawienia
sie pierwszych oznak globalnej recesji,
przedsiebiorstwa zajmujace sie produk-
cja folii i opakowan w Polsce rozwinety sie
bardzo pod wzgledem infrastruktury — sg
nowe hale produkcyjne, bardzo dobrej
jakosci maszyny i urzadzenia pomoc-
nicze (czesto dofinansowane), wdraza
sie nowe technologie czy zasady dobrej
praktyki produkcyjnej, obserwuje przepi-
sy obowigzujace za granica. To wszystko
sprawia, ze firmy staja sie nowoczesne,
przez co sa w stanie sprosta¢ wspomnia-
nym wymogom klientow.

Podczas prezentacji wspomniat
Pan réwniez o zmianie podejscia do
badan laboratoryjnych.

Tak, pod tym wzgledem mozemy
obserwowa¢ duzy postep w przedsie-

biorstwach zajmujgcych sie produkdja.
Jeszcze 5 - 7 lat temu wszystkie testy
wykonywano na zlecenie w laborato-
riach zewnetrznych. Natomiast dzi$ coraz
wiecej firm chce kontrolowa¢ w ten
sposéb biezacg produkcje, by szybciej
kierowa¢ wyréb do kolejnych etapow
procesu produkcyjnego. Poniewaz ich

Swiadomos¢ w zakresie bezpieczenstwa
produktu rosnie, chca miec laboratoria
we wiasnych strukturach. Przykfadowo
Pabex jest prawdopodobnie pierwszym
w Polsce producentem laminatéw i opa-
kowan barierowych, ktoéry realizuje bada-
nia migracji globalnej. Do tej pory robity
to tylko laboratoria zewnetrzne. u
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